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Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrneymagania dotycce wykonania
i odbioru robo6t zwgzanych z wykonaniem docieplersician zewrtrznych budynku
Nr 75.

Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktipeetargowy

i kontraktowy przy zawieraniu i realizacji robot.

Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyprowadzenia robot przy

wykonaniu docieplenigcian zewrtrznych warstw styropianu.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SEgodne z obowzujacymi
normami i ST WO — wymagania ogolne.

0qgolne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robot jest odpowiaday za jaké¢ wykonania prac zgodnie
z dokumentagji obowigzujacymi normami.

Ogolne wymagania dotyaeze robo6t podano w STWO wymagania ogolne.

MATERIALY

Masy / zaprawy/ klejace

Do mocowania styropianu do padidciennego oraz wykonania warstwy
zbrojonej magby¢ stosowane:
- masa na spoiwie dyspersyjnym tworzywa sztucznedajta s¢ do wycia
bezzadnych zabiegéw

- masa jw. wymagaga wymieszania z cementem



- zaprawa klejca wykonana z suchej mieszanki cementu, piaskudwdatkow
organicznych.

Plyty styropianowe

Do ocieplenia naley stosowa ptyty styropianowe wg PN-B-20130 odmiany 15 lub
20 rodzaju FS /samogagme/.

Ptyty powinny spetni@wymagania.

Wymiary — max 60x120 cm.

Powierzchnia ptyt — szorstka po krojeniu blokéw.

Krawedzie — ostre bez wyszczerbdw, profilowane.

Sezonowane — 2+6 tygodni.

Tolerancje wymiarowe +1,0 %.

Warstwa zbrojona

Do roba6t ociepleniowych maghy¢ stosowane siatki z widkna szklanego, metalowe
lub z tworzywa sztucznego.
Najbardziej popularna to siatka z wtdkna szklanego.

Masy i zaprawy tynkarskie

Do wykonania wypraw tynkarskich mggy¢ stosowane nagtujace masy
| zaprawy tynkarskie:
- zaprawa tynkarska na spoiwie mineralnym
- masa tynkarska na spoiwie organicznym
- masa tynkarska na spoiwie sylikonowym
- masa tynkarska krzemionowa
Wyprawa tynkarska m@ by wykonana z fakturz zapraw tynkarskich typu:
- zacieranego
- natryskowego
- rapowanego
- gtadkiego.
Elementy uzupetniage.
Do elementow tych nate:
- taczniki mechaniczne
- profile zakaiczapce
- elementy zabezpieczenia krgzi

- elementy dylatacyjne.



2.5 Wymoaqi techniczne dotycace ukiadu ociepleniowego

- opér cieplny riK/w<2

- wodochtonné¢ g/nt
po 10 h zanurzenia w wodzie <600
po 24 h zanurzenia w wodzie < 1000

- mrozoodporné& — prébki po badaniu nie powinny wykazyiamiany

- odpornd@¢ na starzenie — probki po badaniu nie powinny wylkag zmian
barwy

- funkcjonaln@d¢ — po badaniu nie powinny wygli¢ rysy ani zawilgocenia

spodniej strony wyprawy.

3.0 SPRAET

Ogodlne wymagania dotygeze stosowania spgmipodano w ST WO. ,Wymagania
ogolne”.
Sprzt budowlany: rusztowania, wiertarki, pace ze sterdzewnej, pace plastikowe.

4.0 TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotygeze stosowaniasrodkéw transportu podano w ST WO.
~Wymagania ogolne”.
Do transportu materiatbw mpa wyé¢ sprztu transportowego tj. np. samochéd

skrzyniowy

5.0 TECHNOLOGIA WYKONANIA ROBOT

5.1 Warunki przystapienia do robo6t

Roboty te powinny wykonywéatylko wyspecjalizowane firmy posiadag
odpowiednie uprawnienia.

Na dostarczone materiaty wykonawca winien przagitmiezizdne certyfikaty lub
aprobaty techniczne. Niedopuszczalne jest stos@ndamentoéw sktadowych z
réznych systemow ociepleniowych.

Roboty naley wykonywa w temperaturze nie #8zej nz +5°C i nie wyszej ni
+25°C. Niedopuszczalne jest prowadzenie robot wiezagpaddw atmosferycznych,
na elewacjach silnie nastonecznionych, w czasiego wiatru oraz jdi
przewidziany jest spadek temperatury pepb°C

w przecagu 24 h.



5.2

5.3

Przygotowanie podhsa scienneqo

Dla oceny jakéci podtaza naley sprawdzt jego wytrzymatéé na rozcaganie przy
pomocy odpowiedniego wdzenia badawczego. Wytrzymétda winna
wynosi co najmniej 0,08 MPa.
J&ili sciany posiadaj nieréwry powierzchng nalezy wykona warstwe
wyrownawca:
- przy nierdwndciach podtaa do 10 mm — stosowazpachlowlk systemow
lub zapraw cementow 1:3 z dodatkiem dyspersji akrylowej wdto 4,5 %
- przy nierbwndciach 10+20 mm stosowgw. lecz w kilku warstwach
- przy nierbwdciach > 20 mm stosowanaprawe przez naklejenie materiatu
termoizolacyjnego /wowczas zaleca dodatkowe mocowania warstwy

docieplajcej za pomogtacznikbw mechanicznych/.

Przyklejenie plyt styropianowych

Przed przyklejeniem ptyty powinny bypdpowiednio wysezonowane,

nie powinny by na budowie wystawione na dziatanie czynnikow afergsznych
przez okres ditszy niz 7 dni. Powierzchnie patkte winny by zeszlifowane i
odpylone.

Ptyty naley mocowd do podtaa poziomo z zachowaniem mijankowego uktadu
spoin pionowych, nie magsi¢ tworzy¢ spoiny krzygowe. Na catej powierzchni ptyty
powinny przylega do siebie. Naklejanie masy klejowe]j ngmitje metod pasmowo-
punktows. Szeroké¢ pasma wzdtiobwodu ptyty powinna wynosimin. 3 cm. Na
pozostate] powierzchni masozktadamy plackami érednicy 8+12 cm. hczna
powierzchnia natoonej masy klejcej powinna obejmowaca 40%. Grub& warstwy
klejacej

nie powinna przekraczdl cm. Po nakzeniu masy klejcej na pty¢ nalezy

ja bezzwtocznie przyloy¢ dosciany i przycisac. Piyty swiezo przyklejone

nie wolno dociské&po raz drugi ani jej porusza

Piyty przykleja st pasmami od dotu do gory po uprzednim przymocowésiwy
startowej. Powierzchnia przyklejonych ptyt powiring rowna. Cad powierzchng
przed wykonywaniem warstwy zbrojonej nateloktadnie wyrOwnéprzez przetarcie

papieremsciernym.



5.4 Wykonanie warstwy zbrojonej

Warstwe zbrojory nalezy wykona na odpylonych po przeszlifowaniu ptytach
styropianowych nie wczaiej niz po 3-ch dniach od przyklejenia ptyt lecz

nie p&niej niz po 3-ch miesicach jéli przyklejenie nasipito w okresie wiosenno-
letnim.

Warstwe zbrojory nalezy wykonywa w jednej operacji rozpoczyrgj od gorysciany.
Po nataeniu masy klejcej naley natychmiast wtogiw nia siatke zbrojca.

Siatka nie mge leze¢ bezpdrednio na ptytach styropianowych. Przed wbudowaniem
siatka nie mge by¢ nara&ona na dziatanie sh@a. Pasy siatki winny ldyprzyklejone

na zakfad szerokoi 10 cm. Na narmikach otworéw naley umiesci¢ ukosne
dodatkowe kawatki siatki 20 x 30 cm.

5.5 Wykonywanie zaprawy tynkarskiej

Wyprawe tynkarsk nalery wykonywa nie wczéniej niz po 3-ch dniach od
wykonania warstwy zbrojonej i nie pdiej niz 3-ch miesicach.

Mas tynkarslk nalezy rozprowadzi za pomog kielni lub aparatu tynkarskiego.
Wyprawy tynkarskie o spoiwie mineralnym w warunkatmosferycznych
niekorzystnych wysychajnierdwnomiernie co powoduje powstawanie nalotow
/,wykwity”/. Usuwa Sk je poprzez zmywanie powierzchni rozeeonym kwasem
nieorganicznym.

Dla uniknkcia tego zjawiska mima stosowawyprawe bez pigmentu a powierzchni

pomalowé farla elewacyjn.

6.0 KONTROLA JAKO $CI ROBOT | MATERIALOW
6.1 0golne zasady kontroli jakaci robét podano w ST WO.

6.2 Kontrola jako $ci wykonania robot
Kontrola jakaci wykonania rob6t polega na sprawdzeniu zgddnarykonania robét z
Dokumentagj Projektowva, Specyfikaci Technicza wykonania i odbioru robot, oraz
poleceniami inspektora nadzoru

6.3 Kontrola jako §ci materiatow
Wszystkie materialy do wykonania robot myszdpowiadéa wymogom Dokumentacii
Projektowej i Specyfikacji Technicznej wykonaniadbioru robét, aprobaty technicznej

oraz musz posiada swiadectwa jakéci producentow.



7.0 OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST WO. ,Wymagagolne”.
8.00DBIOR ROBOT

8.10g0dIne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru rob6t podano ST WO. ,Wymamargoélne”. Odbioru robdt
naleey dokon& zgodnie z Warunkami Technicznymi i Obmiaru RobaidBwlano-
Montazowych.
8.2 Sprawdzenie jakdci wykonanych robot
Sprawdzenie jakii wykonanych robét obejmuje oaen
- przygotowanie podia
- jakos¢ dostarczonych materiatow — atesty
- grubaci zastosowanych ptyt styropianowych
- ilogci tacznikéw na 1
- faktura i kolorystyki.

9.0PODSTAWA PtATNO SCI

9.10go6lne wymagania dotycgce ptatnaci

Ptatndgci nalezy przyjmowa& zgodnie z dokumentacj zakresem robdt wymienionym w
p. 1.3 niniejszej S.T. w oparciu no odbior faktyezmamowionej wykonanej pracy oraz z
ocery jakosci robot i ocen uzytych materiatow.
9.2 Platnosci
Cena ryczattowa wykonania robot obejmuje:
- roboty przygotowawcze
- zakup, dostarczenie i wbudowanie materiatéw
- wykonanie i demontarusztowa
- prace poradkowe
10.0 PRZEPISY ZWIAZANE

Aprobata techniczna ITB dla systemu docieplenia.
Karty techniczne produktow.

Instrukcja instalacji wydana przez producenta syste



Normy zwhzane:

PN-B- 20130:421 ptyty styropianowe

PN- 88/B-30000 cement portlandzki

PN- 88/B-04300 Cement. Metody bad®znaczenia cech fizycznych.
PN- 88/ 6731-08 Cement. Transport i przechowyeani

PN- 88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do héw i zapraw.



