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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

KONSTRUKCJE MUROWE
CPV - 45262500

1. Wskp
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikacichtecznej § wymagania dotycce
wykonania i odbioru muréw z materiatdw ceramicznych

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowgale dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot oiiych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynni umazliwiajace i majce

na celu wykonanie muréw zewtnznych i wewrtrznych obiektow.

1.4. Okrglenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SS4 zgodne z obowkzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotye= robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito z

dokumentagj projektows, SST.

2. Materiaty
2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosofv@ozna kada wodk zdatry do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest iycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd

zawierajcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Cegla silikatowa

Cegty petne i bloki dizone.

Wymiary: INF 250+3x120+2%x65+2

1,5NF 250+3%x120+2x104+2

2NFD 250+3%120+2x138+2

3NFD 250+3x1204+2x220+3

6NFD 250+3x250+2x220+3

Wymagania:

- nasikliwosé¢ 16%

- odporng¢ na dziatanie mrozu po 20 cyklach — brak uszkadze

_ gestaié — nie wicej niz 1,9 kg/dni dla cegly petnej i 1,5 kg/dilla dezonych.



2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Zaprawe nalezy przygotowa w takiej ilosci, aby mogta b§ wbudowana mdiwie wczesnie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nale stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych rigistosowda cement portlandzki z dodatkiernzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 2% paarunkiemze temperatura otoczenia w
ciagu 7 dni od chwili zaycia zaprawy nie d&dzie nizsza nk+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych riglestosowa wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna sEegago, ktore powinno tworzy
jednolita i jednobarwn mag, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyazmzeych.

Skiad obgtosciowy zapraw naley dobierg doswiadczalnie, w zaleosci od wymaganej

marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. Sprat
Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu spetu.
4. Transport
Materiaty i elementy magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrysmyvinny by zabezpieczone przed uszko-
dzeniami lub utrat stateczn£ci.

5. Wykonanie robot
Wymagania ogolne:

a) Sciany naley wznosé mazliwie rownomiernie na catej ich diugd. W miejscu
pofaczenia murow wykonanych niejednoéaie naley stosowdé strzpia zazbione
koncowe.

b) Cegly uktadane na zaprawie powinnylozyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegtsuchy, zwlaszcza w okresie letnim, najecegty przed utzeniem
w murze polewalub moczy w wodzie.

c) Wneki i bruzdy instalacyjne naly wykonywa jednoczénie ze wznoszeniem murow.

d) Mury grubcci mniejszej ni 1 cegta mog by¢ wykonywane przy temperaturze powey
0°C.

e) W przypadku przerwania robot na okres zimowy luinrgych przyczyn, wierzchnie warstwy
muréw powinny by zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czymnmiktimosferycznych
(np. przez przykrycie fali lub pap). Przy wznawianiu rob6t po diszej przerwie nals
sprawdzé stantechniczny muréw, akznie ze zdjciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej

zaprawy.



6. Kontrola jakosci

6.1. Materialy silikatowe

Przy odbiorze cegty natg przeprowadz na budowie:
» sprawdzenie zgodkoi klasy oznaczonej na cegtach z zamowieniem i wganami
stawianymi w dokumentacji technicznej,
* préby doranej przez ogidziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiarow i ksztattu cegty,
- liczby szczerb i gknig¢,
- odporndci na uderzenia,
- przetomu ze zwroceniem szczegolnej uwagi ha zaw@nmargla.
W przypadku nieminosci okréeslenia jakdci ceglty przez préb dorana nalezy ja podd&
badaniom laboratoryjnym (szczegolnie co do klasgpgorndgci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na plaadowy, naley kontrolowa jej marke

i konsystengj w sposob podany w oboaviujacej normie. Wyniki odbioréw materiatow i

wyrobéw powinny by kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchyiki wymiaréw dla murdw pnagjva: wg ponizszej tabeli

Rodzaj odchytek Dopuszczalne odchytki [mm]
mury spoinowane | mury niespoinowane

Zwichrowania i skrzywienia:
— na 1 metrze diugoi 3 6
— na calej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
— na wysokéci 1 m 3 6
— na wysokéci kondygnacji 6 10
— na calej wysokii 20 30
Odchylenia kadej warstwy od poziomu
—na 1 m diugeri 1 2
— nha calej diugeri 15 30
Odchylenia gérnej warstwy od poziomu 5
—na 1 m diugeri 1 10
— ha calej diugei 10
Odchylenia wymiaréw otwordw dwietle
o wymiarach:
do 100 cm szercko +6, -3 +6, -3

Wysoko +15, -1 +15, -10
ponad 100 cm

szerdko +10, -5 +10, -5

WYSOHO +15, -10 +15, -10




7. Obmiar robot
Jednostl obmiarow robét jest — fimuru o odpowiedniej grulioi.
llos¢ robot okréla si na podstawie projektu z uwzghieniem zmian zaaprobowanych przez

inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbioér robot

8.1. Odbiér rob6t murowych powinienesibdby przed wykonaniem tynkéw i innych robét

wykonczeniowych.

Podstaw do odbioru rob6t murowych powinny stanéwiastpujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakixi materiatdw i wyrobdw dostarczonych na budow

d) protokéty odbioru poszczegolnych etapow robét zajpdych,

e) protokéty odbioru materiatow i wyrobow,

f) wyniki bada laboratoryjnych, jéi takie byty zlecane przez budew

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykoape przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkie roboty podlegazasadom odbioru robét zanikaych.

9. Podstawa ptatnéci
Ptaci s¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punKci
Cena obejmuije:
- dostarczenie materiatéw i spta na stanowisko pracy
- wykonaniescian, naray, przewodow dymowych i wentylacyjnych
- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztbwa

- uporadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z regrigderiatow

10. Przepisy zwazane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymaganiaddmia przy odbiorze.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kigtegodnéci dotyczce cementu
powszechnegoaytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kigtegodndci dotyczce
cementow powszechnegaytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA

KONSTRUKCJE STALOWE
CPV - 45223100

1. Wstkep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacigchtécznej § wymagania dotycce

wykonania i odbioru konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST

SzczegoOtowa specyfikacja techniczna jest stosowgak dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t wymienionych w SST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmujszystkie czynnici umazliwiajace i majce
na celu wykonanie i mont&konstrukcji stalowych, wyspujacych w obiekcie przetargowym.

1.4. Okrglenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SS& ggodne z obowzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogdélne wymagania dotye=e robo6t

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kowykonania roboét, ich zgodiéd z

dokumentagj projektows, SST i poleceniami lyniera.

2. Materiaty
2.1. Stal

Do konstrukcji stalowych stosujegsi

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1atugkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-
EN 10025:2002
(1) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczaney ® dtugdciach:
do 140 mm — 3 do 13 m; powsj 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla
diugcéci do 6,0 m; do 100 mm dla dtugm wickszej.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.
(2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003

Ceowniki dostarczaney® dtugdciach:



do 80 mm — 3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m pojt40 mm
—3do15m
z odchytkami: do 50 mm dla diugm do 6.0 m;
do 100 mm dla diugei wickszej.
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.
(3) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
Katowniki dostarczaneaso diugaciach:
do 45 mm — 3 do 12 m; pousyj 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla diegdo
4,0 m; do 100 mm dla diugoi wicksze,j.
Krzywizna ramion nie powinna przekra¢zamm/m.
(4) Blachy
a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
Blachy uniwersalne dostarcza v grubgciach 6-40 mm.
szerokdciach 160-700 mm i dtugoiach:
dla grubgci do 6 mm — 6,0 m
dla grubdci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytk
do 250 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
b) Blachy grube wg PN-80/H-92200
Blachy grube dostarczagsiv grubgciach 5-140 mm.

Zakres grubosci [mm] Zalecane formaty [mm]
5-12 1000x2000 1250x2500 1500x3000
1000x4000 1250x5000 1500x6000
1000x6000
powyzej 12 1000x2000 1250x2500 1750x3500
1500x6000 1500x3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczegdhtéeh weztowych zaleca si
stosowanie blach grubych.
c) Blachazebrowana wg PN-73/H-92127
Blache zebrowan dostarcza siw grubdgciach 3,5-8,0 mm.
Zalecane wymiary: 1000x2000 mm; 1250x2500 mm; 13008 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.



d) Bednarka wg PN-76/H-92325
Bednark dostarcza siw grubgciach 1.5-5 mm i szerokoiach 20-200 mm w kgach
0 masie:
- przy szerokéci do 30 mm — do 60 kg
- przy szerokéci 30 do 50 mm — do 100 kg
- przy szerokéci 50 do 100 mm — do 120 kg
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

e) Prety okragte wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza sio diugdaciach:
- przysrednicy do 25 mm —3-10 m
- przysrednicy do 25 do 50 mm — 3-9 m.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.1.2. Ksztattowniki zimnogte.
Wykonywane g jako otwarte (ceowniki,downiki, zetowniki) oraz zamkaie (rury
kwadratowe i okigte).
Produkuje si je ze stali konstrukcyjnej ¢glowej zwyklej jakdci St0S, St3SX, St3SY.

Dtugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zkszonej doktadnici wykonania.

2.1.3. Wiasnéci mechaniczne i technologiczne powinny odpowéadg@maganiom podanym

w PN-EN 10025:2002.

- Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki etdw powinna by bez gkniec,
pecherzy i naderna

- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalagazostatéci jamy usadowej, roz-
warstwienia i gkni¢cia widoczne gotym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskaivalcowania, wicenia nieme-
taliczne, wery, wypukigci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatd sa dopuszczalne
jezeli:

-- mieszca sig w granicach dopuszczalnych odchytek
-- nie przekraczaj 0.5 mm dla walcowki o gruBoi od 25 mm. 0,7 mm dla

walcowki o grubéci wiekszej.

2.1.4. Odbiér stali na budowie powinien¢bgokonany na podstawie atestu, w ktory powinien
by¢ zaopatrzony kaly element lub partia materiatu. Atest powinien izawe¢:
- znak wytwoércy
- profil
- gatunek stali
- numer wyrobu lub partii

- znak obrobki cieplnej.
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Cechowanie materiatdw wywalcowane na profilachralprzywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbiér konstrukcji na budowie winien ¢bydokonany na podstawie protokétu
ostatecznego odbioru konstrukcji w wytworni wrazogviadczeniem wytworni,ze
usterki w czasie odbiorow mdzyoperacyjnych zostaly usgte.

Cechowanie elementéw farlba elemencie.

Jako hczniki wystpuja: polaczenia spawane oraz potenia naruby.
2.2.1. Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwykie] stosuje §pawanie elektryczne przyyciu
elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zg&izo mana stosowa elektrody
ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 s to elektrody grubootulone przeznaczone do spawkmmestrukcji
stalowych narzonych na obeizenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mié:
- zawiadczenie jakei
- spetnig wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie i transport winny agodne z wymaganiami obawi
zujacych norm i wymaganiami producenta.
2.2.2.Sruby
Do konstrukcji stalowych stosujegsi
(1) sruby z tbhem sz&iokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002edniodoktadne klasy:
dlasrednic 8-16 mm — 4.8-lI
dlasrednic powyej 16 mm — 5.6-11
» stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
» tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
» wihasndgci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
(2) sruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rod¥#jwZ lub P
(3) naketki sze&ciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002
* wilasndaci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 -eg&dowo zast. PN-EN 20898-
2:1998
(4) podktadki oksigte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
(5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/MB®
(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018

Wszystkie 4czniki winny by cechowanesruby i naketki wywalcowane cechy na
gtéwkach.
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2.2.3. Powitoki malarskie

Materiaty na powtoki malarskie wg B.15.00.00 nisijch SST.

2.3. Skltadowanie materiatéw i konstrukciji

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na bugdg@ewinny by wytadowywanezurawiami.
Do wytadunku mniejszych elementow ama wy¢ wciagarek lub wecignikow. Elementy
cigzkie, dlugie i wiotkie nalgy przenost za pomoa zawiesi i usztywrd dla
zabezpieczenia przed odksztalceniem. Elementy akiag sposob umdiwiajacy
odczytanie znakowania. Elementy do scalania powidony¢ w miak mazliwosci
sktadowane wgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu skladowania nale rejestrowd konstrukcje niezwitocznie po ich naslgj,
segregowai uklada na wyznaczonym miejscu, oczyszE€zaaprawia powstatle w czasie
transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrjacjijej powtoki antykorozyjnej.
Konstrukcg nalezy uktad& w pozycji poziomej na podkiadkach drewnianych 7 hd
desek na wyrdwnanej do poziomu ziemi w odlégt@.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktore po wbudowaniu zajmupotazenie pionowe skiadowaw tym samym
potazeniu.

(2) Elektrody sktadowaw magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpiee przed
zawilgoceniem.

(3) Laczniki (sruby, naketki, podktadki) sktadowaw magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kada partia materiatlu dostarczona na bug@mzed jej wbudowaniem musi uzyska

akceptacje inspektora nadzoru.
2.4.2. Kada konstrukcja dostarczona na bugdgwdlega odbiorowi pod wzgdem:
- jakosci materiatow, spoin, otworow rsauby,

- zgodndci z projektem,

zgodndci z atestem wytworni

jakasci wykonania z uwzgldnieniem dopuszczalnych tolerancji.

- jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co sposobu naprawy powstatych
uszkodzé w czasie transportu potwierdza inspektor nadzopisevn do dziennika
budowy.
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3. Sprzet

3.1. Spret do transportu i monfa konstrukciji

Do transportu i montar konstrukcji nalgy uzywaé zurawi, wchgarek, dwignikow,
podnagnikéw iinnych uradzer. Wszelkie urzdzenia dwigowe, zawiesia i trawersy
podlegajce przepisom o dozorze technicznym powinnyg dgstarczone wraz z aktualnymi

dokumentami uprawniagymi do ich eksploatacji.

3.2. Sprezt do roboét spawalniczych

» Stosowany spet spawalniczy powinien unitiwia¢ wykonanie zczy zgodnie z
technologa spawania i dokumentackonstrukcyjm.

» Spadki napjcia padu zasilagcego nie powinny bywicksze jak 10%.

* Eksploatacja spezu powinna by zgodna z instrukagj

* Stanowiska spawalnicze powinnydydpowiednio urzdzone:

- spawarki powinny stana izolupcym podwyszeniu i b¢ zabezpieczone od wplywow
atmosferycznych

- sprzt pomocniczy powinien kiyprzechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno &y urzadzone zgodnie z przepisami bhp i
przeciwpaarowymi, zabezpieczone od wplywow atmosferycznyaswietlone z
dostateczapwentylacy;

Stanowisko robocze powinno bgdebrane przez inspektora nadzoru.

3.3. Spret do pohczer nasruby

Do scalania elementéw nalestosowa dowolny sprzt.

4. Transport
Elementy konstrukcyjne mady¢ przewa.one dowolnymgrodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukgivinny by zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utraistateczngci.

Sposob skladowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robét

5.1. Ckcie
Brzegi po cgciu powinny by czyste, bez nadenftagradu i zadzioréwzuzla, naciekéw i
rozpryskow metalu po etiu.

Miejscowe nierowngci zaleca si wyszlifowac.
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5.2. Prostowanie i gtie

Podczas prostowania i¢gia powinny by przestrzegane ograniczenia dotya granicznych
temperatur oraz promieni prostowaniagaig.
W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarzepmeinny wysapic rysy i pekniecia.

5.3. Skladanie zespotow

5.3.1. Czsci do skiadania powinny ldyczyste oraz zabezpieczone przed karag najmniej
w miejscach, ktére po moriia beda niedosgpne. Stosowane metody i przydy
powinny zagwarantowa dotrzymanie wymaga doktadndci zespotéw i wykonania

pofaczen wedtug zadczonej tabeli.

Rodzaj odchyiki Element konstrukciji Dopuszczalna odhytka
Nieprostoliniowa¢ Prty, blachownice, stupy 0,001 dtugéci
czesci ram lecz nie wecej jak 10 mm
Skrecenie peta - 0,002 dtugai
lecz nie wecej niz 10 mm
Odchyiki ptaskéci potek, - 2 mm na dowolnym
scianeksrodnikow odcinku 1000 m
Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru
lecz nie wecej nz 5 mm
Przesungcie srodnika - 0,006 wysokai
Wygiecie srodnika - 0,003 wysokoi
Wymiar nominalny Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
mm przylaczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 15 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Paiczenia spawane
(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasanerskaci 15 mm powinny by
oczyszczone z rdzy, farby 1 zanieczysZczeraz nie powinny wykazywa

rozwarstwié i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, poteenie i wielkd¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne
odchyiki przyjmuje si wedtug widciwych norm spawalniczych.
Szczelir migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowawicksz od

1,5mm.
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(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubig spoin mae by wicksza od nominalnej
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza gruba¢ mniejsa:
0 5% — dla spoin czotowych
0 10% — dla pozostatych.
Dopuszcza gi miejscowe podtopienia oraz wady lica i grariiijgvady te mieszcz
sig w granicach grubi@i spoiny. Niedopuszczalneg S¢knigcia, braki przetopu,
kratery i nawisy lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
- obrobka spoin
- przetopienie grani
- wymagan technologt spawania mie zaleat Inzynier wpisem do dziennika
budowy.
(4) Zalecenia technologiczne
- spoiny szczepne powinny &ywykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne
- wady zewrtrzne spoin mana naprawd uzupetniagcym spawaniem, natomiast
pekniccia, nadmiera ospowaté¢, braki przetopu, ¢gcherze naley usuraé przez

szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.3.7. Padczenia n&ruby

- dlugci¢ sruby powinna by taka aby mgna byto stosowamazliwie najmniejsza
liczbe podktadek, przy zachowaniu warunkie gwint nie powinien wchod&iw
otwor gkbiej jak na dwa zwoje.

- naketka i tebsruby powinny bezpaednio lub przez podktadidoktadnie przylega
do faczonych powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe ned i podkiadek przed
montaem pokry warstwa smaru.

- $ruba w otworze nie powinna przesusic ani drg& przy ostukiwaniu miotkiem

kontrolnym.

5.4. Monta konstrukgji

5.4.1. Monta nalezy prowadzé zgodnie z dokumentacfechniczi i przy udzialesrodkow,
ktore zapewni oshgniccie projektowanej wytrzymadoi i statecznéci, ukfadu
geometrycznego i wymiaréw konstrukcji. Kolejne ety mog by¢ montowane po
wyregulowaniu i zapewnieniu stateczopelementow uprzednio zmontowanych.
Pokczenia wykonywawg punktu 5.4.

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.
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5.4.2. Przed przygbieniem do prac montawych naley:
- sprawdz¢ stan fundamentow, kompletstoi stansrub fundamentowych oraz reperow
wytyczapcych osie i linie odniesieniagdnych obiektu.
- porowna& wyniki pomiarow z wymiarami projektowymi przy czymdchytki nie

powinny przekraczawartgci:

Posadowienie Dopuszczalne odchytki mm
stupa
rzedna fundamentu  rozstanb
na powierzchni betonu do 2,0 db 5,
na podlewce do 10.0
5.4.3. Monta

Przed przysipieniem do montau naley naprawt uszkodzenia elementow powstate
podczas transportu i skladowania.
Dopuszczalne odchyiki ustawienia geometrycznegatkakcii

Lp. Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchytka

1 odchylenie osi stupa wzglem osi teoret. 5mm
odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3  strzatka wygicia h/750 lecz nie wcej
stupa nt 15 mm

4  wygkcie belki lub I/750 lecz nie wiecej
wigzara nk 15 mm

5  odchytka strzatki montawe] 0,2 projektowanej

6. Kontrola jakosci robot
Kontrola jakadci polega na sprawdzeniu zgodoo wykonania robét z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.

Roboty podlegaj odbiorowi.

7. Obmiar rob6t
Jednostkami obmiarws
Dla poszczeg6lnych pozycji — masa gotowej konsjfiwk tonach.

8. Odbidr robot
Wszystkie roboty podlegagasadom odbioru robét zanikeych.

9. Podstawa ptatnéci
Ptaci s¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punKci

Cena obejmuje wszystkie czyrigowymienione w SST.
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10. Przepisy zwazane
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Wikrwykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane naggorz niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430  Elektrody stalowe otulone do spawamapawania.
Ogodlne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wadyazkzy spawanych. Nazwy i okilenia.



